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LES INSTALLATIONS DE TRAITEMENT DES DECHETS MENAGERS ET ASSIMILES DANS LE JURA
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Les déchets recyclables provenant de la collecte des bacs de tri (jaunes ou bleus) sont lité ‘\
[ acheminés au centre de tri olitous les matériaux recyclables sont séparés par matiére : Qualite
emballages en carton, plastique (bouteilles, flacons, pots et barquettes, sachets...), N\
r I en acier et en aluminium (canettes, boites de conserves, aérosols...) et les papiers. Environnement
Les matériaux triés sont conditionnés en balles ou en paquets puis mis a disposition

Santé et sécurité au travail Que deviennent ’es déChetS

des industriels du recyclage.

( ]
a u n e o u b I e u Chaque année, environ 15 000 tonnes de déchets du Jura et 10 000 tonnes en provenance
de collectivités des départements limitrophes (Bourg-en-Bresse, Louhans, Oyonnax,

St-Germain-du-Bois, Cerdon...) sont triées au centre de tri de Lons-le-Saunier.

N a
@ oy ¥
Management de I’énergie
L
\ i Une fois le tri effectué,

les déchets sont mis
UVE ou CSJ* a disposition des industriels
du recyclage, majoritairement

1 ‘ \ A > *cf p4 et p6
Le centre e trl > / : ! - situés dans I'est de la France.
&\ 4 REFUS DE TRI REFUS DE TRI )

CABINE 1/ corps creux

CABINE 2
films plastiques

CABINE 3 / corps plats
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TRI OPTIQUE (X6)

PET CLAIR

FLUX DEVT (PET FONCE...)

REFUS DE TRI ALUMINIUM FILMS PLASTIQUE
(fines) <5 cm
SO oheen ORSeOoeo acete SO oo \ - GROS CARTONS %
Vous souhaitez découvrir 5@ Ry GR0S DE MACASIN
toutes Ies etapes du trl ] ! ‘ d e ‘ : ‘ -4 : 2z (petits papiers et cartons)

CARTONNETTES REFUS DE TRI

En tout, I'ensemble de I'usine comprend
18 salariés du groupe SUEZ et 2 équipes
de trieur.euse.s de 20 personnes,
salarié. e.s du Groupe DEMAIN en cabine,

GROS CARTONS+ gros emballages > 30 cm

8| Détecteur de radioactivité ui

MISE EN BALLES COMMUNE

Vers les usines de recyclage

a Les camions de collecte sélective déchargent o Le décartonneur est un premier trommel qui capte 0 Le crible balistique sépare, parmi les petits déchets, 0 L'électro-aimant (overband) permet d'attirer @ Le courant de Foucault utilise un puissant champ @ La mise en balles est I'action de conditionner S 'y ; s:gs?gsgétcsh;ﬁau;i‘(;grBgﬁrsglzea EUX!
les déchets sur une dalle. et permet de séparer les plus gros déchets, d'une taille les corps plats qui montent tandis que les corps les déchets magnétiques ferreux. maglnét[qpe pour] éjecter les engballages métalliques en balles ?u en F;aqu'et‘s l(jgs ma@SriaL:jx Sé'paréi ol 0 : :
0 La chargeuse dépose les déchets dans une trémie ;ufpﬁrleure a30 cm d'envergure, des déchets de taille g?e”"t rouler;tc.! Les decl?)ets lnfgneufrs a.5 cm tcthbegt o La cabine des corps creux: aprés le passage dans la machine ene ur'nmlum enies repo.ussan ) N . gﬁlrseecryocr[]agegfahiee?[;rzn;,sgrﬂs;)gggesi%g ustriets ~
d'alimentation équipée d'un ouvre-sac. inférieure. irectement dans une benne de refus : ce sont les fines. de tri optique, un contrdle pour finaliser la séparation des m I&? cabine (lies.ﬁ!jn)s_plglsthues p‘elrmfeif un t? at[a main afin sur place).
: 4m ) 0 Les déchets sont convovés vers le décartonneur Q Le trommel est un tambour rotatif qui consiste a séparer o Les tris optiques séparent les emballages selon emballages ayant roulé (tels que flacons, pots, bouteilles extra.ure €s Indesirabies parrm esmims p.a‘s |que§. m Le tri négatif d’un matériau consiste 3 le retirer
Un synoptique plus détaillé du process réel q is roulants " y " les gros des petits déchets d'une taille inférieure a 18 cm. leur matiere. Le faisceau optique reconnait plastiques et briques alimentaires...) est effectué par @ La cabine des corps plats consiste en un tri a la main afin de tous les autres de sorte qu'a Ia fin. il ne reste
est disponible sur: www.letri.com par des tapis roulants "convoyeurs". le ou les matériaux d’emballage puis les éjecte les trieurs et trieuses. d'extraire les indesirables et les déchets recyclables creux plus que ce dernier sur la cf?aine. En I‘occurence, @ suee -
E - par un flux d’air comprimé sur le bon tapis. ffrstgﬁg??irﬁgctyaciﬁbs'ﬁéglfetﬂrtﬁ"; ?(‘)Jirf)s. papiers ou les gros au centre de tri, ce sont les papiers. fobri !
DO iy



Les déchets collectés via les bacs gris sont majoritairement incinérés ISO 9001

TR s Lo . HF cot Poussieres  HCl S0 co NOX Dioxines Qualité
a I Umte de Va[orlsatlon Energethue (UVE) de LonS'IE'SaUnler. ﬂuorurg subs‘tar‘\ces organiques mg/Nm?3 acide_ dioxyde monoxyde de oxyde ng/Nm3
Chaque année environ 45 000 tonnes de déchets sont réceptionnées Sl sl SR il o ISO 14 001

o, N ! R , . A , mg/Nm mg/Nm mg/Nm mg/Nm mg/Nm mg/Nm Environnement
et traitées a Lons-le-Saunier. Apres séparation des petits déchets Analyses 1 10 10 10 50 50 400 0.1 ISO 45 001
riches en matiére organique et extraction de quelques emballages en . i l 572 ST Santé et sécurité au travail
plastique souillés, le reste des ordures ménagéres est incinéré. environnementales: s 0 1.41 0 798 613 0.027 ISO 50001

Outre de la chaleur, I'incinération dégage des fumées épurées par
les équipements de traitement.

Management de I’énergie
Seuil réglementaire
Valeurs observées en 2022

Equipements complémentaires

prévus pour le traitement :

des fumées afin de respecter

‘ le B.R.E.F. (analyseur de
L’Unité de Valorisation Energétique (UVE Traitement des fumées aprés incinération [I. Sgi: =
VALORISATION @Z) PRODUCTION D’ELECTRICITE ) m

ENERGETIQUE
2 TURBINES +GTA
vapeur @ (Groupe Turbo Alternateur)

1 turbine ORC (Organic Rankine Cycle) \ w

1 turbine a contre-pression
VENTE . :
D’ELECTRICITE

PRODUCTION _
DELECTRICITE

@) PRODUCTION DE CHAUFFAGE )
ZONE URBAINE

La Marjorie,
Les Mouilléres,
Centre Nautique Aqua'rel,
Les thermes,

Médiatheque,
Hotel de ville...

CHAUFFERIE

Détecteur de radioactivité ui

S
Non recyclables

Fraction compostable

°

Principe de co-g

Les étapes du traitement : Les étapes du traitement des fumées :

o Les camions d'Ordures Ménageéres Résiduelles (OMR) o Les “fines de gris” sont les déchets de petite taille 0 La trémie d’alimentation du four est une sorte m Les machefers sont les résidus solides et minéralisés issus m Les eaux de ruissellement sont captées et filtrées. m Le silo a REFIOM permet de les stocker avant @ Les Produits Sodiques de Réaction sont stockés
déchargent les déchets collectés sur une dalle. essentiellement organiques, récupérés afin d'étre d'entonnoir qui permet aux déchets de descendre de la combustion des déchets. @ Le refroidisseur des fumées consiste 3 introduire de I'eau de les envoyer vers une Installation de Stockage dans un second silo : 92% des PSR sont utilisés pour
@ La chargeuse dépose les déchets sur le convoyeur. compostés dans une autre installation. progressivement a 'intérieur du four. @ Un aimant extrait les ferrailles incinérées ce qui pour descendre en température les fumées. de Déchets Dangereux (ISDD). Eaﬁsbﬂlﬁztllr?gtgfa%r? ?izastfo(iﬁas o: gg.ll)_gcrﬁesg Sg;dgggjss .
© Les déchets abouti dans | I équiné d o Apres avoir été pré-traités, les déchets du bac gris 0 L'injection d’air extérieur favorise permettra leur valorisation et leur recyclage. @ Les métaux lourds et | iores (REFIOM = Résid @ Les fumées passent dans le réacteur ol sont injectés ISDD g g
es dechets aboutissent dans le trommel, cquipe de arrivent dans la fosse qui les stocke en attente la combustion et réduit la teneur en NOx . o - es métaux lourds et les poussiéres ( = hesidus du bicarbonate de sodium et du coke de lignite. (1SDD).
lames ouvre-sac, qui sépare les déchets selon leur taille. de leur enfournement (oxydes d’azote) des fumées @ La vapeur surchauffée est récupérée pour valorisation d'Epuration des Fumées d'Incinération des Ordures m Le ventilateur de tirage aspire la fumée et la refoule
o La machine de tri optique extrait les déchets ) ] ’ . ) y N . ’ ) énergétique : elle est turbinée pour produire de I'électricité, Ménageéres) sont captées par I'électrofiltre et se déposent @ Le filtre a manche permet a la fumée de passer a travers dans la cheminée ge asp -
recvclables souilléspva(I]orisés en Combustible Solide (7 JIE pontier manipule un grappin afin de mélanger @Les brdleurs servent a augmenter la température puis dirigee vers 'échangeur de la sous-station ol est sur les plaques métalliques puis tombent avant d'étre stockés 628 manches qui ressemblent a de "longues chaussettes" " ) ) o JURALLA
de )é Gcupération (C’SR les déchets dans la fosse pour homogénéiser du four a 850°C apres un arrét, ce qui permettra chauffée I'eau qui alimente le réseau de chauffage urbain dans un premier silo. pour récupérer les Produits Sodiques de Réaction (PSR) m La sonde de contréle des fumées assure la vitesse d’éjection o bvi
h P ’ leur combustion avant d'alimenter le four. |'auto-combustion des déchets. de Lons-le-Saunier (équivalent a 5000 habitants?. qui sont décollés des manches en inversant le flux. et controle la teneur des principaux polluants. (= o5



o Pont bascule 0 Casier 6 en cours d’exploitation
© Détecteur de radioactivité
o Stockage-tampon du papier issu des Points d’Apport

(4) Hangar a méchefers provenant de 'Unité de Valorisation qui se décomposent et fermentent.

hﬁ 5 casiers fermés depuis 1998

Le Centre de Stockage du Jura (CSJ) est une installation de traitement
de déchets non dangereux par enfouissement, lorsqu’ils ne sont

\ pas valorisables, au départ des déchéteries et des installations de
traitement de Lons-le-Saunier.

Partagé entre les communes de Courlaoux et Les Rep6ts, le CSJ a été
implanté sur un sol argileux naturellement étanche sur 15 a 20 métres

“JLe Centre

de Stocka
du Jura (CSJ)

\ / \)/

W \

Quelques repeéres :

@ Les bassins de rétention stockent les eaux
de ruissellement qui n'ont pas été en contact
avec les déchets.

O Atelier, garage pour stockage des engins de chantier.

@ Bassins de stockage d'eaux
de ruissellement en cas d'incendies.

© Emplacement des futurs casiers

(10) L'équipement de valorisation du biogaz
roduit de la chaleur qui est utilisée pour évaporer
d'azote et d'autres gaz est produit en ['absence d'air es lixiviats.

@ Réseau de captage du biogaz:
ce gaz, composé de méthane, de gaz carbonique,
Volontaire (PAV) avant envoi en centre de recyclage. : ' ;
par les déchets stockés dans les casiers m Bassin de prétraitement des lixiviats
@ La torchére brile le biogaz issu de la fermentation
des déchets en cas de panne de I'unité de valorisation
du biogaz.

Energétique (UVE) de Lons-le-Saunier uniquement,

pour stockage et controle avant valorisation. Oréseaude captage des lixiviats :

ce sont les jus issus de la dégradation des déchets
et des eaux de pluie qui s'y infiltrent.

OUVETTUrE dU SIte cveueeruerreetrretrreeretsreersesesreseseeseseesesseessesessesessenenes 1998

Fin de I'autorisation d’exploiter .......c.cooveeeveverivececnce. 2026 (prorogeable)

Quelques SUIface EXPIOILADIE w..uuvveererrerirrisrisesessissriesssssssssssssssssssssssssssssesssssnns 32 ha

° Taille d’UN CASIEE vuerrerreriierereeieeereeresretesreeeeessessessesessessessessessessesnes +/-2ha
Ch Iﬁres : Tonnages dans UN CaSIEr .....cimeiineieseiiseieseiesnsenenne =100 000 tonnes
Temps de remplissage d’un casier (au rythme actuel)......c.cecuveuunees 6 ans

Epaisseur de déchets ........cocovviririririviniriniiiniiiccncnen,
Casiers déja exploités et fermés

Traitement et valorisation

Le biogaz provient de la fermentation des déchets en I'absence d’air.
Q Il est composé de plusieurs éléments comme le méthane ou encore
le dioxyde de soufre, peu nocif mais génant car fortement odorant.

Les « refus de tri »

du Centre de Tri Afin de lutter contre les nuisances olfactives, il est récupéré dans
les casiers puis transformé en chaleur dans le but d'évaporer les
' 1€N\PORA’REM lixivoiats. La production moyenne de biogaz est de 100 a 120 m3/heure
Le contenu des bennes Q,S [y (40% de méthane).
« tout venant » des déchéteries 0$V\ — LES PAPIERS o
A (issus de I'apport volontaire
| ‘3 en déchéterie, conteneurs) LES LIXIVIATS
Les déchets non dangereux, O = AVANT TRANSFERT
non recyclables ,_’::"’ VERS UNE USINE DE RECYCLAGE Ce sont les jus, issus de la dégradation des déchets ou des eaux de pluie
et non fermentescibles — LES MACHEFERS sur le casier en exploitation, qui circulent a travers les déchets.
des entreprises  (résidus minéraux issus de Potentiellement polluants, ils sont récupérés en fond de casier par
Pincinération des déchets aI'UVE) un systéme de drains, puis pompés pour étre traités.
= POUR ANALYSE ET MATURATION
AVANT VALORISATION

EN SOUS-COUCHE ROUTIERE LES M AC HEFERS

Résidus minéraux de Iincinération (cendres), ils sont classés en deux
catégories, selon les résultats des analyses réglementaires :

0 : valorisables en sous-couches routiéres, sous conditions
(zones non inondables par exemple).

© : non valorisables. Destinés au stockage définitif.

¥ COUPE D’UN CASIER EN COURS D'EXPLOITATION

O\ e G-

création isolation : P g p——
ry exploitation fin d’exploitation :
du terrassement pose géo-membrane couverture argileuse

+ terre végétalisée pour
impact paysager diminué

Déchets ultimes en stockage

<« COUPE D’UN CASIER FERME
(en fin d'exploitation)

!".r: I ﬂ





